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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtiichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbhauordnungen
nachgewiesen.

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den § 17 Abs, 5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union
belegt werden kann. Dies gilt ggf. auch fiir im Rahmen des Abkommens Uber den
Europaischen Wirtschaftsraum (EWR)} oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte
gleichwertige Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauvaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
inshesondere privater Schutzrechte, erteiit.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss, Auf Anferderung
sind den beteiligten Beh&rden Koplen der allgemelnen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik, Texte und Zeichnungen wvon Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Best:mmlmgeg der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtréglich erg ¢ unu
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford?%Z .
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das MKT Injektionssystem VMZ dynamic (im weiteren Diibel genannt) in den GrdBen
M12, M16 und M20 ist ein Verbunddiibel, der im Beton in einem zylindrischen Bohrlech
kraftkontrolliert verankert wird.

Er besteht aus einer Ankerstange mit Gewinde, einem Zentrierring, einer Kegelpfanne,
einer Sechskantmutter mit kugeliger Auflagefldche, einer Sicherungsmutter und dem MKT
Injektionsmértel VMZ. Die Ankerstange, Scheibe und Muttern bestehen aus galvanisch
verzinktem Stahl. Alternativ wird die Dibelgrée M16 aus hochkorrosionsbestandigem
Stahl (HCR) hergestellt.

Die Kraftiibertragung erfolgt fiber die mechanische Verzahnung einzelner Konen im Injek-
tionsmértel und weiter Uber eine Kombination aus Halte- und Reibungskréften im
Verankerungsgrund {Beton}.

Auf der Anlage 1 ist der Diibel im eingebauten Zustand dargestellt.

Anwendungsbereich

Der Diibel darf fiir Verankerungen unter vorwiegend ruhender Belastung und unter nicht
vorwiegend ruhender Belastung in bewehrtem und unbewehrtem Normalbeton der
Festigkeitsklasse von  mindestens €20/25 und hochstens C50/60 nach
DIN EN 206-1:2001-07 "Beton; Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat"
verwendet werden; er darf auch in Beton der Festigkeitsklasse von mindestens B 25 und
héchstens B 55 nach DIN 1045:1988-07 "Beton und Stahlbeton, Bemessung und
Ausfilhrung" verwendet werden. Der Dubel darf nur verwendet werden, sofern keine
Anforderungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer an die Gesamtkonstruktion
einschlieBlich des Blibels gestellt werden.

Der Ditbel datf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.

Der Ditbel darf nur in Verbindung mit dem zwischen dem anzuschliefenden Bauteil und
dem Dilbel injizierten Injektionsmdrtel verwendet werden.

Die Temperatur darf im Bereich der Vermdrtelung +50 °C, kurzfristig +80 °C, nicht
Utberschreiten.

Der Dibel aus galvanisch verzinktem Stahl darf nur fir Bauteile in geschlossenen
Riumen, z. B. Wohnungen, Blrordumen, Schulen, Krankenhdusern, Verkaufsstatten - mit
Ausnahme von Feuchtrdumen - verwendet werden.

Der Dilbel aus hochkorrosionsbestdndigem Stahl (HCR) darf auch fiir Konstruktionen der
Korrosionswiderstandsklasse IV entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung “Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stéhlen”
Zul.-Nr. Z-30.3-6 verwendet werden,

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Dibel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffeigenschaften den Angaben der
Anlagen entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen
Werkstoffangaben, Abmessungen und Toleranzen des Dilbels sowie die chemische
Zusammensetzung des Injektxonsmortels missen den belm Deutschen Inst;tuj: flipe,
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2.2
2,21

2,2.2

2.3
2.3.1

Flir die erforderlichen Nachweise fiir das Ausgangsmaterial und zugelieferte Diibelteile ist
der beim Deutschen Institut fiir Bautechnik und der fremdiiberwachenden Stelle
hinterlegte Pritfplan maBgebend.

Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung

Verpackung und Lagerung

Die zwei Komponenten des MKT Injektionsmdrtels VMZ werden unvermischt In
Kartuschen gemdafB Anlage 3 geliefert.

Die Mé&rtelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend der
Montageanweisung trocken bel Temperaturen von mindestens +5 °C bis héochstens
+25 °C zu lagern.

Mortelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet
werden,

Der Diibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Mortelkartuschen
sind separat von den Ankerstangen, Zentrierringen, Sechskantmuttern, Kegelpfannen und
Sicherungsmuttern verpackt.

Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein der Dubel missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet werden. Zusdtzlich ist das Werkzeichen, die
Zulassungsnummer und die vollsténdige Bezeichnung der Dilbel anzugeben.

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
"Ubereinstimmungsnachweis" erfilit sind.

Die Mértelkartusche ist entsprechend der Verordnung lber gefdhrliche Arbeitsstoffe zu
kennzeichnen und mit der Aufschrift "MKT VMZ" mit Angabe der Gebindegréfe sowie
Angaben {iber die Haltbarkeit, Gefahrenbezeichnung und Verarbeitung zu versehen. Die
mit dem Mértel gelieferte Montageanleitung muss Angaben tber SchutzmaBnahmen zum
Umgang mit gefahrlichen Arbeitsstoffen enthalten.

Der Diibel ist gemiB Anlage 2 zu kennzeichnen. Jeder Ankerstange [st auf dem Schaft mit
Werkzeichen, Handelsnamen, GewindegriBe, maximaler Dicke des Anbauteils und ggf.
eine zuséatzliche Kennung fiir hochkorrosionsbesténdigen Stahl (HCR) gepréagt.

Jeder Diibel aus hochkerrosionsbesténdigem Stahl ist zusétzlich mit der Bezeichnung
"HCR" geprégt.

Auf dem Kopf der Ankerstange ist eine Ldngenkennung sowie der Zusatz "d" fir dynamic
geprégt,

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Dilbels mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmiBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstpriiffung des Dibels
nach MaBgabe der felgenden Bestimmungen erfolgen,

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Diibels
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

e B

ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben. #

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie/dﬁ%”ﬂ’oﬁ\
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2.3.2

2.3.3

3.1

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und

durchzufiihren. Unter werkseig_ener Produktionskontrelle wird die vom Hersteller

vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser

sicherstellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Fiir Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle ist der beim

Deutschen Institut flir Bautechnik und der fremdiiberwachenden Stelle hinterlegte

Prifplan maBgebend.

Die Ergebnisse der werkselgenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und

auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des
Ausgangsmaterials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrolle und Priifungen und, soweit zuireffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die

Fremdiiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusté&ndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf

Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen

MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukie, die den Anforderungen

nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tbereinstimmenden

ausgeschlossen werden. Nach Absteliung des Mangels ist - soweit fechnisch méglich und

zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die bestehende Priifung unverziiglich

zu wiederhaolen,

Fremdiiberwachung

In jedem Hersteliwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch elne

Fremdiiberwachung regelmaBig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jéhriich,

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriifung des Dtibels durchzufiihren und es

miissen auch Proben flir Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme und

Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Fiir Umfang, Art und Haufigkeit der Fremdiiberwachung ist der beim Deutschen Institut

flir Bautechnik und der fremdiiberwachenden Stelle hinterlegte Prifplan mafigebend.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre

aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf

Vertangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung
Entwurf

Die Verankerungen sind Iingenieurm&Big zu planen. Unter Berilcksichtigung der zu
verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen

Der Dibel darf nur in Verbindung mit dem zwischen dem anzuschlieBenden B%ufé?T

anzufertigen. .
dem Diibel injizierten Injektionsmdrte! verwendet werden. !,/ ' \
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3.2 Bemessung
3.2.1 Allgemeines

3.2.2

Zundchst sind die Verankerungen entsprechend Anhang C der ‘“Leitlinie fiir die
europdische technische Zulassung fiir Metalldibel zur Verankerung im Beton™ (im
folgenden Anhang C der Leitlinie genannt) gemaB ETA-04/0092 zu bemessen. Dabei
werden samtliche Einwirkungen als vorwiegend ruhend betrachtet. Bei Verankerungen in
Beton nach DIN 1045:1988-07 ist fiir den MNachweis des Betonausbruchs bei
Zugbeanspruchung und des Betonkantenbruchs bei Querbeanspruchung in den
Gleichungen {5.2a) des Abschnittes 5.2.2.4 und (5.7a) im Anhang C der Leltlinle
Abschnitt 5.2.3.4 der Wert fiir fg cupe durch 0,97 x By 2u ersetzen,

Die Bezeichnung der verwendeten Gréfien fir die Bamessung ist in Anlage & angegeben.

Die Bemessung zur Beriicksichtigung des Ermiidungseinfiusses kann nach Abschnitt 3.2.2
fir bekannte Unterlast bzw. bekannte Schwingspielzahl oder nach Abschnitt 3.2.3 bel
unbekannter Unterlast und unbekannter Schwingspielzahl erfolgen.

Der Teilsicherheitsbeiwert der ermildungsrelevanten Einwirkungen ist mit vy = 1,0
anzusetzen. Dabei erfolgt die Bemessung mit Spitzenwerten des ermiidungsrelevanten
Lastanteils (Maximalwerten des Belastungskoliektivs). Besteht die Beanspruchung aus
einem tatsdchlichen Einstufenkollektiv oder einem schadensdquivalenten
Einstufenkollektiv, so erfolgt die Bemessung mit einem Teilsicherheitsheiwert der
ermiidungsrelevanten Einwirkungen von ye e = 1,2,

Fiir den Diibe! ist eine Aufnahme von Querlasten mit Hebelarm (Biegung) nicht zuldssig.

Der Nachweis der unmittelbaren drtlichen Krafteinleitung in den Beton ist erbracht. Die
Weiterleitung der zu verankernden Lasten im Bauteil ist nachzuweisen.
Zusatzbeanspruchungen, die im Dibel, im anzuschlieBenden Bauteil oder im Bauteil, in
dem der Diibel verankert ist, aus behinderter Formdanderung (z.B. Dbei
Temperaturwechseln) entstehen kénnen, sind zu beriicksichtigen.
Bemessungsveifahren I fiir bekannte Unterlast und/oder bekannte
Schwingspielzahl

Der Nachweis wird nach diesem Verfahren geflihrt wenn

(1) ein klare Aufteilung der gesamten Beanspruchung auf einen vorwiegend ruhenden
Anteil und einen ermiidungsrelevanten Anteil mdglich ist

(2) eine obere Grenze der Anzahl der Belastungszyklen wdhrend der Lebensdauer
bekannt ist.

Es sind drei Falle zu unterscheiden:

Fall 1.1: nur die Bedingung (1) ist erfiillt F/
Fall 1.2: nur die Bedingung (2) ist erfllit g{ :
Fall 1.3: beide Bedingungen (1) und {2) sind erflllt. % Beutsches Institug |

‘

Die Ermudungstragfihigkeit wird nach Anlage 8 jewells getrennt (Jf” dter RHgtdiidhfung
(F=N) und die Querrichtung (F = V) ermittelt. Daflr wird®: -der "maﬁgeﬁende
Bemessungswert der Ermidungstragfdhigkeit aus Stahlversagen und Bétornausbruch in
Abhidngigkeit von der Anzahl der Beanspruchungszyklen n der Anlage 9, Tabelle 6
entnommen. Bei unbekannter Anzahl von Beanspruchungszyklen ist n > 10° anzunehmen.
Wenn nur die Bedingung (2) erfiillt ist, wird die gesamte Beanspruchung als
ermidungsrelevant angenommen. Die Bemessungswerte der Ermidungstragfahigkeit sind
in Abhangigkeit von der Anzahl der Beanspruchungszyklen n der Anlage 9, Tabelle & zu
entnehmen.

Der Nachweis der Interaktion bei kombinierter Zug- und Querbeanspruchung ist fir
Betonversagen und Stahlversagen separat zu fithren.

Die Leitlinle ist auf den Internetselten des DIBt unter Service/Publikationen verdffentlicht.
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3.2.3

3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

Beim Nachweis gegen Stahlversagen einer Mehrfachbefestigung (Dtbelgruppe) ist die
Kraftumlagerung mit Hilfe eines Erhéhungsfaktors von yey = yey = 1,3 flr Axial- und
Querkréfte des hochstbeanspruchten Diibels zu berlicksichtigen

Es muss kein Nachweis des Herausziehens gefithrt werden.

Bemessungsverfahren II fiir unbekannte Unterfast und unbekannie
Schwingspielzahl

Der Nachweis wird nach diesem Verfahren gef(ihrt wenn

{3) ein klare Aufteilung der gesamten Beanspruchung auf einen vorwiegend ruhenden
Anteil und einen ermiidungsrelevanten Anteil nicht méglich ist und

(4) eine obere Grenze der Anzahl der Belastungszyklen wahrend der Lebensdauer nicht
bekannt ist.

Samtliche Einwirkungen sind als nicht ruhende Belastung ANsy bzw. AVgs anzusetzen,
Die charakteristischen Werte sind in Anlage 11, Tabellen 7 und 8 zusammengestelit.

Die charakteristischen Ermiidungstragfihigkeiten werden mit ANgy, und AVpy bezeichnet.
Die charakteristischen Ermidungstragféhigkeiten ANg, und AVge gelten fiir die gesamte
Schwingbreite (2c4).

Der Nachweis der Interaktion bei kombinierter Zug- und Querbeanspruchung Ist fir
Betonversagen und Stahlversagen separat zu fiihren (slehe Anlage 10).

Belm Nachweis des Stahlversagens einer Mehrfachbefestigung (DlObelgruppe) ist die
Kraftumlagerung mit Hilfe eines Erhdhungsfaktors von ymy = vev = 1,3 fiir Axial- und
Querkrifte des hochstbeanspruchten Dilbels zu beriicksichtigen.

Es muss kein Nachweis des Herausziehens gefiihrt werden.
Randnahe Verankerungen (Randbewehrung)

Bei einem Randabstand c < 2,0 hy muss am Bautellrand auf der Bauteilober- und
Bauteilunterseite mindestens folgende Lingsbewehrung varhanden sein:

Gerissener Beton - DiibelgréBe 100 M12 = 3@ 6 mm
- Diibelgréfe 125 M16 = 20 8 mm
- Bubelgréfe 170 M20 = 39 8 mm
Ungerissener Beton - DiibelgréBe 100 M12 = 33 6 mm

- Blibelgrofe 125 M16 = 3@ 8 mm
- DubelgréBe 170 M20 45 8 mm
Bauteiltragfahigkeit

Die Nachweise der Tragfihigkeit des als Ankergrund dienenden Bauteils ist nach
Anhang C der Leitlinie, Abschnitt 7 zu fiihren.

Aufnahme der Spaltkréfte
Die Aufnahme der Spaltkrifte ist gemdB Anhanges C der Leitlinie, Abschnitt 7.3
nachzuweisen.

Verschiebungsverhalten J—
Fir den gesamten Nutzungsbereich sind fiir Einzeldiibel und Dibelgruppe f“”ﬁﬁgr =
ermiidungsrelevanter  Einwirkung  (zentrischer Zug und  Querbeanspflchuh
Verschiebungen von maximal 1 mim zu erwarten. ff &

4
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4.1

4.2

4.3

4.4

Kummerow

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Piibel darf nur als seriengemaB gelieferte Befestigungseinheit verwendet werden.
Einzelteile diirfen nicht ausgetauscht werden.

Die Montage des zu verankernden Dibels ist nach den gemaB Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Montageanweisung des Herstellers vorzunehmen. Vor
dem Setzen des Dibels ist die Betonfestigkeitsklasse des Verankerungsgrundes
festzustellen. Die Betonfestigkeitsklasse darf B 25 bzw. C20/25 nicht unterschreiten und
B 55 bzw. C50/60 nicht tiberschreiten.

Herstellung und Reinigung des Bohriochs

Die Lage des Bohrlochs ist mit der Bewehrung so abzustimmen, dass ein Beschddigen der
Bewehrung vermieden wird,

Das Bohrloch ist rechtwinklig zur Oberfidche des Verankerungsgrundes mit Hartmetall-
Schlag- bzw. Hammerbohrern zu bohren. Der Bohrlochdurchmesser und die Bohriochtiefe
nach Tabelle 3, Anlage 4 sind einzuhalten. Bei einer Fehlbohrung ist ein neues Bohrioch
im Abstand von mindestens 2 x Tiefe der Fehtbohrung anzucrdnen. Fehlbohrungen sind
zu vermdrteln. Das Bohrloch st entsprechend der in Anlage 5 dargestellten
Montageanweisung zu reinigen.

Setzen des Diibels

Die Injektion des Mortels und das Setzen der Ankerstange ist entsprechend der
Montageanweisung des Herstellers gemaB Anlage 5 durchzufiihren. Die Temperatur aller
Dibelteile beim Einbau muss mindestens +5°C betragen. Die Temperatur des
Verankerungsgrundes wadhrend der Aushdrtung des Injektionsmdrtels darf -5 °C nicht
unterschreiten. Wihrend der Wartezeit sind die Ankerstange und das Anbauteil in ihrer
Lage zu sichern.

Der Ditbel ist ordnungsgem&B gesetzt und darf nur belastet werden, wenn
- die Vermgértelung bis an die Oberflache des Anhautells reicht,
- sich das in Anlage 4 Tabelle 3 angegebene Drehmoment aufbringen ldsst.

Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Diibeln
betraute Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger
Vertreter des Baulelters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemafe
Ausfliihrung der Arbeiten zu sorgen.

Wiéhrend der Herstellung der Verankerungen sind Aufzeichnungen (iher den Nachweis der
vorhandenen Betonfestigkelisklasse, der Temperatur im Verankerungsgrund und die
ordnungsgeméBe Montage vom Bauleiter oder seinem Vertreter zu fithren.

Die Aufzeichnungen miissen wahrend der Bauzeit auf der Baustelle bereitliegen und sind
dem mit der Bauliberwachung Beauftragten auf Verlangen vorzulegen. Sie sind ebenso
wie die Lieferscheine nach Abschluss der Arbeiten mindestens 5 Jahre vom Unternehmen
aufzubewahren.
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Injektionssystem VMZ dynamic

_ Mortel Kariusche VMZ

Aufdruck :
ad| MKT Injektionsmortel VMZ,
|| Verarbeitungshinwels, Sicherheitshinweis

Verschiusskappe

( temperaturabhéngig )

Haltbarkeitsdatum, Aushértezeit, Verarbeitungszeit

Statikmischer VM-X

Ausblaspumpe VM-AP

ﬂ'HI'IIHHII/,/,ﬂ—l

=)

Reinigungsblrste RB

G 3

Zentrierring

Ausblaspistole VM-ABP

O

T

Sechskantmutter mit
kugeliger Auflagefléche

a)

Kegelpfanne

N

~
~
-~

)

|

Sicherungsmulter

~

~
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MKT Injektionssystem
VMZ dynamic

ﬁﬁw Metall-Kunststoff-Technik
FWIRE GmbH & Co. KG

Auf dem Immel 2,

67685 Weilerbach

Tel. 06374 — 9116-0

Fax 06374 — 91186-60
www.mkt-duebel.de

Produkt und Einbauzustand

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
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vorm: 30.03.2010




Pragung: z.B. <> VMZ-dyn 12-25
< Workzeichen

VMZ-dyn Handelsname HCR  zusétzliche Kennung fir Kuppenpragung: z.B.
12 GewindegréBe hochkorrosionsbesténdigen J Laéngenkennun
25 maximale Stahl HCR p dyngmm 9

Anbauteildicke

1 Qﬁas
l

'gl'
4 e | -
: : )
A
h L o
Zentrierring Kegelpfanne Sechskantmutier - gicherungs-
mit kugeliger mutter
Auflagefléache
@J @ ;}'
i 4
El\ ) 4 [ uEE
i Trontsehos Hh‘a 2
Wy Bis utuuml" /j
Lingenkennung ! J K L M N o |wp [s o
Diibellinge min = 1307 | 1524 | 16s,1 | 177,8 | 190,56 | 2032 | 2169 2086 =1=941,3
Dibellange max < 152,4 1651 177.8 190,5 203,2 2159 228,6 2413 254,0
Langenkennung R S T U \) w X Y Z >Z
Dibelldnge min = 2540 | 2794 | 304,8 | 330,2 | 355,6 | 3810 406,4 | 4318 | 457,2 | 4826
DObellinge max < 279,4 | 304,8 | 330,2 | 3556 | 381,0 | 4064 431,8 | 457,2 | 482,86

Tabelle 1: Abmessungen

. . 125 M16/
DiibelgroBe 100 M12 | 1oz 116 HCR 170 M20
Gewinde - M12 M16 M20
effektive Verankerungstiefe herz | [mm] 100 125 170
1 | Ankerstange Schaitdurchmesser di= | [mm] 12,5 16,5 22,0
Lange Loin [ {mm] 143 180 242
Emax | [mm] 531 565 623
Zentrierring AuBendurchmesser D, |[mm] 14 18 23,5
Dicke ‘ ts | fmm] 6 7 8
Kegelpfanne AuBendurchmesser daz | fmm] 30 38 50
Sechskantmutter
4 | mit kugeliger Schliisselweite SW | [mm] 18 24 30
Auflageflache
5 | Sicherungsmutter Schilisselweite SW | [mm] 19 24 30

Adsw Metal-Kunststoff-Technik MKT Injektionssystem Anlage 2
ZWINE GmbH & Co. KG VMZ dynamic

Auf dem Immel 2,
67685 Wellerbach
Tel. 06374 — 9116-0
Fax 06374 — 9116-60 Abmessungen Nr. Z2-21.3-1906
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Tabelle 2: Werkstoffe

. Stahl, Hochkorrosionshestindiger
Teil | Benennung galvanisch verzinkt Staht (HCR)
Stahl nach DIN EN 10087, Hochkorrosionshestandiger Stahl
1 | Ankerstange galvanisch verzinkt nach 1.4529 nach EN 10088,
DIN EN ISO 4042, beschichtet heschichtet
2 | Zentrierring Kunststoff Kunststoff
3 Kegelpfanne Stahl, galvanisch verzink!t nach Hochkorrosionsbesténdiger Stahl
Ahniich DIN 6319 DIN EN iSO 4042 1.4529 nach EN 10088
Sechskantmutter mit Stahl, Festigkeitsklasse 8 nach iSO 3506, Festigkeitsklasse 70,
4 | kugeliger Auflageflache EN 20898-2, galvanisch verzinkt Hochkorrosionsbesténdiger Stahl
ahnlich DIN 8330 nach DIN EN IS0 4042 1.4529 oder 1.4565, EN 10088
. . Hochkorrosionsbesténdiger Stahl
5 |Sicherungsmutter Stahl, galvanisoh verzinkt nach 1.4462, 1.4539, 1.4565, 1.4529
oder 1.4547, EN 10088
6 |Mobrtel Kartusche Vinylesterharz, styrolfrel, Mischungsverhditnis 1:10
Mortelkartuschen

(Verschiedene Gebindegrd3en)

Aufdruck :
MKT Injektionsmdrtel VMZ,

Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinwelse,

Wﬁf Haltbarkeitsdaium, Aushértezeit,

Verarbeitungszeit { temperaturabhéngig )

; Aufdruck :

MKT Injektionsmdrtet VMZ, Verarbeitungshinweise,
Sicherheitshinweise, Hallbarkeitsdatum, Aushértezeit,
Verarbeitungszeit ( temperaturabhéngig )

rrTTd

EEEEE

Statikmischer

Einwegteil, bei Arbeitsunterbrechung auswechseln.

[

AAgse Metall-Kunststoff-Technik
#WIRE GmbH & Co. KG
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Tabelle 3: Montage- und Diibelkennwerte

" . 125 M6/

DidbelgroBe 100 M12 125 M16 HCR 170 M20

Verankerungstiefe hgt = Imm] 100 125 170

Bohrernenndurchmesser do = [mm] 14 18 24

Bohrlochtiefe " he> | Imm] 105 133 180

Birstendurchmesser Dz [mm] 15,0 19,0 25,0

Drehmoment beim Verankern  Tig = {Nm] 30 50 80

Durchgangsloch im ~

anzuschlieBenden Bauteil di = [mm] 15 19 25

Anbauteildicke ¥ b 2 | _[MM] 12 16 20
txma < | [MM] 200 200 200

) Wenn die vorhandene Anbauteildicke kleiner ist, als die maximale Anbauteildicke des Dilbels, ist das Bohrloch
entsprechend tisfer zu erstelten.

2 thixmin datf durch themin,eq ersetzt werden, wenn ein reduzierter Ermiidungswiderstand AV g in Querrichtung beim
Bemessungsnachweis angenommen wird:

tiwmin ced = (0,5+0,5-AVi req / AVgY iy, min
mit AVg = AVRason - Bemessungsverfahren | (Tabelle 6)
mit AVp = AVRks - Bemessungsverfahren |l (Tabelle 8)

IRBEINE

Tabelle 4: Mindestbauteildicke und minimale Achs- und Randabsténde §

‘\\ fie Pantect
. ] 125 M16 / R
DiibelgréBe 100 M12 125 M16 HCR 170:M20 ...
, . 170 230
Mindestbauteildicke Rmin [mm] 130 160 9 200 9
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] 50 60 80
minimaler Randabstand Cmin [mm] 50 60 80
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Somin [mm] 80" 60 80
minimaler Randabstand Coin [mm] 554 80 80

9 Die Riickseite des Betonbauteils soll nach dem Bohren auf Beschéadigungen untersucht werden. im Falle von
Durchbohrungen missen diese mit hochfestem Mortel verschlossen werden. Die volle Verankerungstiefe hes ist
einzuhalten und ein potentielier Mértelverlust muss ausgeglichen werden.

4 Fiir Randabstand ¢ = 80 mm, minimaler Achsabstand Sqi, = 55 mm

Tabelle 5;: Verarbeitungszeit und Aushértezeiten bis zum Aufbringen der Last

Temperatur [°C] Maximale Minimale Aushartezeit
im Bohrloch Verarbeitungszeit Trockener Beton Nasser Beton
+ 40 °C 1,4 min 15 min 30 min
+35°C 2 min 20 min 40 min
+30°C 4 min 25 min 50 min
+20°C 8 min 45 min 1:30h
+10°C 12 min 1:2C h 2:40 h
+5°C 20 min 2:00h 4:00 h
0°C 45 min 3:00h 6:00 h
-5°C 1:30 h 6:00 h 12:00 h
A4 Metall-Kunststoff-Technik MKT Injektionssystem Anlage 4
FVINE GmbH & Co. KG VMZ dynamic
Auf dem Immel 2, zur allgemsinen
67685 Weilerbach Montage- und Diibelkennwerte bauaufsichtlichen Zulassung
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Bohrloch senkrecht zur Oberftache des Verankerungsgrunds mit Hammerbohrer oder
Pressiuftbohrer orstellen.

Bohrioch muss unmittelbar vor der Montage des Ankers gereinigt werden.

2a

Mi2-416

VMZ M12 - M16:
Bohrioch vom Grund her mit MKT Ausblaspumpe VM-AP mindestens zweimal ausblasen.

2b

7} ninug bar

2réach

VMZ M20: ‘

MKT Ausblaspistole VM-ABP an Druckluft {min. 6 bar, 6lfrei) anschlieen. Ventil &ffnen und
Bohrloch entlang der gesamten Tiefe in einer Vor- und Rickwértsbewegung mindestens
zweimal ausblasen.

Durchmesser der MKT Reinigungsbiirste RB kontrolfieren. Wenn Biirste sich ohne Widerstand
in das Bohrloch schieben lasst, neue Biirste verwenden. Biiste in Bohrmaschine einspannen.

Bohrmaschine einschalten und erst dann mit rotierender Blirste das Bohrloch bis zum Grund in
einer Vor- und Riickwértsbewegung mindestens zweimal ausbirsten.

4z

MIZ-MIE

VMZ M12 - Mi6:
Bohrloch vom Grund her mit MKT Ausblaspumpe VM-AP mindestens zweimal ausblasen.

4b

min.6bar
2x

VMZ M20:

MKT Ausblaspistole VM-ABP an Druckluft {min. 6 bar, Olfrel) anschlieBen. Ventit &ffinen und
Bohrioch entlang der gesamten Tisfe in einer Vor- und Rickwértsbewegung mindestens
zweimal aushlasen.

Mindesthaltbarkeitsdatum auf Martelkartusche VMZ (berprilfen. Niemals abgelaufenen Mortel
verwenden. Verschiusskappe von Mértelkartusche entfernen und Statikmischer VM-X auf
Méntelkartusche aufschrauben. Firr jede neue Kartusche einen neuen Statikmischer
verwenden. Kartusche niemals chne Statikmischer und Statikmischer niemals ohne
Mischwendel verwenden,.

T, 2x

Mértelkartusche in Auspresspistole einsetzen und Mortelverlauf solange auspressen {ca. 2 volle
Hiibe oder einen ca. 10 cm langen Mbrtelstrang), bis der austretende Injektionsmértel eine
gleichmafig graue Farbe aufweist. Dieser Vortauf darf nicht verwendet werden.

T
S
mi
tuln, F0 cm

Priifen, ob Statikmischer bis zum Bohrlochgrund reicht. Falls nicht, Mischerverl@ngerung
VM-XE auf Statikmischer stecken. Das gereinigte Bohrioch luftfrei vom Grund her mit
ausreichend gemischiem Injektionsmortel verflllen.

Vormontiorten Dubel innerhaib der Verarbeitungszeit mit der Hand drehend in das vermértelte
Bohrloch eindriicken, bis die Kegelpfanne am Anbautell anliegt. Ankerstange ist richtlg gesotat,
wenn der Ringspalt zwischen Ankerstange und Anbauteil vollsténdig vermértelt ist. Wird kein
Mé&rtel an der Anbauteiloberfliche sichtbar, Ankerstange sofort herausziehen, Maortel aushérten
lassen, Loch aufbohren und erneut bei Schitt 2 beainnen.

Aushértezeit entsprechend Tabelle 5 und Kartuschenaufdruck einhalten. Wahrend.det
Aushértezelt Ankerstange nicht bewegen oder belasten. rd

10

|

_
.

'f

%

y
+

“7

7

H

Nach Ablauf der Aushértezeit ausgetretenen Mortel entfernen.
Sicherungsmutter entfernen.

11

.

_

1. Montagedrehmoment it gemafi Tabelle 3 mit Drehmomentschlilssel aufbringe'ﬁ'.
2. Sicherungsmutter handfest aufschrauben, dann mit Schraubenschiitssel /s bls %
Umdrehung anziehen.
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Terminologie und Symbole fiur die Bemessung

Indizes

o 7 QOwW
'C-O'U oOox=Z=JWw

Statische Einwirkung / vorwiegend ruhende Einwirkung
Widerstand

Material

charakteristischer Wert

Bemessungswert

Stahl

Beton

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Herausziehen

Spalten

Anzahl der Belastungszyklen; Schwingspielzahl

Einwirkungen und Widerstédnde

Fsd
AFsqg

Fsd,tot
Fra
AFRd.on

AFRg,sin

AFRd 00

AFRd.S;W

AN Rd,s;0:n
(AVRd,s;O;n)

ANHG,S;S;n
(AVRd,s;S;n)

ANRd,c;S;n

Bemessungswert der vorwiegend ruhenden Beanspruchung; Unterlast
Bemessungswert der ermiidungsrelevanten Beanspruchung

= Fgq + AFsqg Bemessungswett der gesamten Beanspruchung
Bemessungswert der statischen Tragféhigkeit (Anlage 9, Tabelle 6, Wert bein = 1)

Bemessungswert der Ermiidungstragfahigkeit bei Ursprungsbeanspruchung
und n Belastungszyklen (Anlage 9, Tabelle 6)

Bemessungswert der Ermldungstragféhigkeit (Anlage 8) bei gemeinsamer
Wirkung vorwiegend ruhender Beanspruchung Fsg und ermidungsrelevanter
Beanspruchung AFsq nach n Belastungszykien

Bemessungswert der Dauerschwingtragféhigkelt bei Ursprungsbeanspruchung
(Anlage 9, Tabelle 6, n > 10° Belasiungszykien)

Bemessungswert der Dauerschwingtragfahigkeit (Anlage 8) bei gemeinsamer
Wirkung vorwiegend ruhender Beanspruchung Fsq und ermidungsrelevanter

Beanspruchung AFgg (n = 10° Belastungszyklen)

Bemessungswert der Stahlermiidungstragfahigkeit bei Ursprungsbeanspruchung
in axialer Richtung (Querrichtung) und n Belastungszyklen (Anlage 9, Tabelle 6)

Bemessungswert der Stahlermildungstragfahigkeit bei gemeinsamer Wirkung
vorwiegend ruhender Beanspruchung und ermiidungsrelevanter Beanspruchung
in axialer Richtung (Querrichtung) und n Belastungszyklen (Anlage 8)

Bemessungswert der Betonermiidungstragféhigkeit bei gemeinsamer Wirkung

(AVRaciopysin) Vorwiegend ruhender Beanspruchung und ermadungsrelevanter

Beanspruchung in axialer Richtung (Querrichtung) und n Belastungszyklen

(Anlage 8)
charakteristischer Wert der Ermidungstragfahigkeit ,/

AFRk

AFRK:0:00 charakteristischer Wert der Dauerschwingtragfahigkeibbgl,,, |
Ursprungsbeanspruchung \k ——

AAFw Metall-Kunststoff-Technik MKT Injektionssystem

SPIRE GmbH & Co. KG VMZ dynamic
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Tel. 06374 - 9116-0 Terminologie und Symbole fiir

Fax 06374 — 9116-60
www.mkt-duebel.de

die Bemessung Nr. Z-21.3-1906

vom: 30.03.2010




Bemessungsverfahren |

Der Nachweis wird nach diesem Veriahren geftihrt, wenn

(1) eine klare Aufteilung der gesamten Beanspruchung auf einen vorwiegend ruhenden
Anteil Fsq und einen ermiidungsrelevanten Anteil AFsg méglich ist und (oder)

(2) eine obere Grenze der Anzahl der Belastungszyklen n wéhrend der Lebensdauer

bekannt ist.
Falil I.1 —> nur die Bedingung (1) ist erflllt: AFpa:s:n = AFRd;s;-
Fall 1.2 — nur die Bedingung (2) ist erfllit: AFRg:sin = AFRdon UNd AFsg = Fsq ot K

" Gilt nur bei nicht wechselnden Lastrichtungen. Bei wechselnden Lastrichtungen wird
vorausgesetzt, dass die Unterlast Fgy bekannt ist und somit Fall 1.3 eintritt.

Fall 1.3 — die Bedingungen (1) und (2) sind erfllit:  AFgas;n

Die Berechnung der Schwmgbrelte des Ermidungswiderstandes AFgg.s:n erfolgt nach
Anlage 8.

Erforderliche Nachweise
Stahlversagen:  (Yen - ANsg/ ANRgssn)®  + (¥ev - AVsa/ AVRggsin)® <1,0
Betonausbruch:  { ANsq/ ANpgc:sn)” + ( AVsq / (AVRdctep):sin)” <1,0

mit AVF\(:I,(:(Cp);S;n =min { AVpacsin AVRd,o::p;S;n )

ven=Yrv = 1,0 bei Einzelbefestigungen

Yen=Yev = 1,3 bei Mehrfachbefestigungen

o=1,b

. \ '
A A5 Motall-Kunststoff-Technik MKT Injektionssystem Anlage 7.
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Bemessungsverfahren |

Berechnung der Schwingbreite der Ermiidungstragfidhigkeit AFra;s;n

Die Berechnung der Schwingbreite der Ermiidungstragféhigkeit AFga;s;n muss far
Stahiversagen (ANpd s;s:n, AVRassinyund Betonausbruch (ANgg.csin: AVRd,ciepysin) Mit den
Werten aus Anlage 9, Tabelle 6 jeweils getrennt fir die Axialrichtung (F = N) und die
Querrichtung (F = V) des Dubels durchgeilihrt werden.

' F,
Schwellbeanspruchung:  AF,.... = Al 0., -(Im I“Sd j wenn  Fg, 20
"Rd
Fia
AFRd;S;n = AF}?d‘;t);n ' 1+F— wenn FSd s HAFRd;O;n
Rd

Wechselbeanspruchung:  AFy.;., =12 (Fg — X =X, —Fy, wenn  —AF,., SFy <0

mit X, =r-sind, r=405-AFp,,., /sin 3
Fo, —AF, ..
A= T s [Rad]; o= arctan(wm———mj [Rad];
4 Rd _AFﬁ.r
| F . AF, =09 AF g

Fra
Bem.: AF g = 0,94F g0 oo

~Fgg

Schweliber.| Wechselbereich Schwelibersich g
MFee <D Fea <O Feg> 0 o
y
Ursprungsbeanspruchung 25’

Beanspruchung Fsq

Bild 1 Ermiidungstragfihigkeit in Abhéngigkelt von vorwiegend ruhc—;nde‘;i Dentsehes It

& v Dautechn]?

www.mkt-duebel.de Ermiidungstragfihigkeit vorm: 30.03.2010
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Bemessungsverfahren |

Tabelle 6: Bemessungswerte der Ermﬁdungstragféhigkeit nach n Beanspruchungs-
zyklen bei Ursprungsbeanspruchung

Diibelgréfe 100 M12 ' 125 M16 125 M16 HCR 170 M20

Stah!versagen” n ANﬂd.s;o:n AVFid.s;O;n ANHd,s;G;n A\"Fh‘.l,s;o;n ANHd,s;O;n A\/F&d,s;o;n ANFlcx‘,s;t);n AVHd.s;O:n
1 35,9 27,2 55,6 50,4 55,6 50,4 74,7 119,2
<10° 32,7 21,6 53,0 42,5 48,4 42,5 63,5 88,7
Bemessungs- <3.10°| 31,3 18,4 52,0 36,7 46,9 36,7 61,8 70,6
werte des <10° | 286 14,2 49,7 | 27,9 | 435 279 | 579 | 493
Widerstands in - "S5 252 | 106 | 457 | 197 | 400 | 197 | 520 | 329

[kN] bei
Ursprungsbean- | s10° | 209 7.8 39,3 13,7 36,2 13,7 43,8 21,6
spruchung <310% ) 17,7 6,6 32,8 11,6 33,1 11,6 37,1 17,2
<10° | 156 6,1 27,5 11,1 30,6 11,1 33,2 15,8
> 10° 14,9 6,1 252 11,1 27,6 11,1 32,2 15,8
Betonausbruch ANRd,c:;o;n = MfatN;n NRd,c und A\”Hd,c(c:p);o;n = NatVin * VRd,c(cp) ?
n Tiat,N;n Neatvin ThatN;n NfatVin ThatMin Niatvsn TtatNin NfatVin
1 1,000 | 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000

< 10° 0,850 0,763 0,850 0,763 0,850 0,763 0,850 0,763
Abminderungs- | <3.10°| 0,818 0,716 0,818 0,716 0,818 0,716 0,818 0,716
faktor 1 flr <10* | o784 | 0667 | 0,784 | 0667 | 0,784 | 0,667 | 0,784 | 0,667
Bemessungs- 2
werte tlir Zug <310 0,754 0,667 0,754 0,667 0,754 0,667 0,754 0,667
und Querlast hei < 105 0,723 0,667 0,723 0,667 0,723 0,667 0,723 0,667
Lastspielzahln | <3.10°| 0,695 | 0,667 | 0,695 | 0667 | 0,695 | 0667 | 0695 | 0667
< 10° 0,667 0,667 0,667 0,867 0,667 0,667 0,667 0,667
>10° 0,667 0,667 0,867 0,667 0,667 0,667 0,667 0,667
Y Das Versagen im gerissenen Beton durch das Herausziehen im niederzyklischen Belastungsbereich ist
mitberlicksichtigt worden;
2 Npa,c UNd Vagcep) — Bemessungswerte des Betonwiderstandes unter ruhender Beanspruchung geman
ETA-04/0092 (Werte flr Nyp, Sern, Corny b UN diom, siehe Anlage 11, Tabellen 7 und 8; ymc = 1,5)

% Ursprungsbeanspruchung: siehe Anlage 8, Bild 1, Fsq=0 (kein ruhender Lastanteil)

ainehies Institog
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Der Nachweis wird nach diesem Verfahren gefihrt, wenn

(1) eine klare Aufteilung der gesamten Beanspruchung auf einen vorwiegend ruhenden
Anteil Fsq und einen ermidungsrelevanten Anteil AFsy nicht méglich ist und

(2) eine obers Grenze von Belastungszyklen n wahrend der Lebensdauer nicht vorhanden
oder nicht bekannt ist.

Dabei gilt AFsq = Fsd ot
AF gk = AFRk:0:ce

Wobei AFggund AFg fiir Stahlversagen und Betonausbruch jeweils fiir die Axialrichtung
(F = N) und die Querrichtung (F = V) des Diibels zu ermitteln sind.

Erforderliche Nachweise
Stahlversagen: [Yen - ANsg / (ANpks / Wwe) ™ + [ Yev - AVsqd [ (AVRks / 'YMS)]a <1,0
Betonausbruch: ['YFN ) ANSd / (ANHk,c / ”YMc)]a + [ AVSd / (AVRk,c(cp) / 'YMC)]a < 1,0

mit AVRoep) = MiN ( AVake ; AVRkep )

Yen= Yy = 1,0 bei Einzelbefestigungen
Yen="vrv = 1,3 bei Mehrfachbefestigungen
a=15
/
i
!I“ Doutechies patin
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Tabelle 7: Charakteristische Werte fiir die Dauerermiidungstragfahigkeit bei
zentrischer Zugbeanspruchung flr das Bemessungsverfahren Il

DiibelgréBe toomiz | oML 1 170 M20
Stahlversagen

Charakteristische Zugtragféhigkeit ANRks | [KN] 20 | 34 /37% I 43
Tellsicherheitsheiwert Tns - 1,35

Betonausbruch und Spalten "

Charakteristische Zugtragfihigkeit — ANge, | [KN] 0,6 Npyo >
Verankerungstiefe " he | [mm] 100 125 170
Achsabstand Sern | [mm] 300 375 510
Randabstand Cearn | [mm] 150 190 255
Teilsicherheitsbeiwert Vido - 1,35

" Far Verankerungen in Beton nach DIN 1045: 1988-07 siehe Abschnift 3.2.2.
2 Ermittlung von Nrke nach Gleichung 5.2, Anhang C der Leltlinie.
9 Wert gilt firr VMZ dyn HCR {Werkstoff-Nr, 1.4529).

Tabelle 8: Charakteristische Werte fiir die Dauerermiidungstragfahigkeit bei
Querbeanspruchung fiir das Bemessungsverfahren Il

Diibelgrofe toomiz | 2p 1Bl 1 170 m20
Stahiversagen chne Hebelarm K

Charakteristische Quertragfahigkeit  AVg, | [kN] 8,2 15 21
Teilsicherheitsbeiwert Yis - 1,35

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Charakieristische Quertragfhigkeit AV | [KN] 0,6 Vikep

Fa‘ktpf in Gleichung (5.6) der K [ 2.0

Leitlinie, Anhang C, 5.2.3.3

Teilsicherheitsbeiwert Vie - 1,35
Betonkantenbruch

Charakteristische Quertragfahigkeit = AVp,, | [KN] 0,6 Vaye

Wirksame DUbelldnge i [mm] 100 125 170
Wirksamer AuBendurchmesser dnom | [mMm] 14 18 24
Teilsicherheitsheiwert Mac - 1,35

Y Die Bedingungen gemaB Abschnitt 4.2.2.2, Anhang C der Leitlinie sind einzuhalten.
2 Ermittlung von Vaxce nach Gleichung 5.6, Anhang C der Leitlinie.
3 Ermittlung von Vaie nach Gleichung 5.7, Anhang C der Leitlinle. .
Fiir Verankerungen in Beton nach DIN 1045: 1988-07 siche Abschnitt 3.2.2. A o,
& %,

s o ,
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