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Injektionssystem VME

Ankerstange V-A

Ankerstange VMU-A

Ankerstange VM-A
Meterstabe zum
Zuschneiden

Betonstahl BSt 500 S

Kartusche VME 385
Side-by-side Kartusche
Inhalt:385ml

Kartusche VME 585
Side-by-side Kartusche
Inhalt: 585ml

Kartusche VME 1400
Side-by-side Kartusche
Inhalt: 1400ml

—
il Al

Lastbereich: 3,1-128 kN

Betongiite: C20/25 - C50/60

Material: Stahl verzinkt, Stahl feuerverzinkt,
Edelstahl A4, Edelstahl HCR
BSt500S

Beschreibung

Das Injektionssystem VME ist ein zugelassenes System zur Befestigung
von Ankerstangen, Gewindestangen oder Betonstahl in gerissenem
oder ungerissenem Beton. In der Kartusche sind Epoxydharz und
Harterkomponente getrennt.Erst bei dem Auspressvorgang werden
die beiden Komponenten im aufgeschraubten Mischer vermischt und
aktiviert. Als Befestigungselement kénnen Standard-Ankerstangen
aus dem V-A (siehe Seite 61) und dem VMU-A (siehe Seite 68) Sorti-
ment verwendet werden. Weiterhin kénnen VM-A Gewindestangen
als Meterware zum Selbstzuschneiden oder handelsiiblicher Beton-
stahl verwendet werden.
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Anwendungsbeispiele

Befestigung von Regalsystemen, Geldnder, Stahlkonstruktionen,
Larmschutzwénde, Treppen, Maschinen.

Nachtrégliches VerschlieBen von Wand- und Deckendurchbriichen,
Verstarkung von Betontragwerken im Bestand, Einbau von Beweh-
rung fiir den Anschluss nachfolgender Betonbauteile z.B. wenn der
Einbau von Bewehrung versaumt wurde oder wegen des Bauablaufs
vorher nicht moglich war, Anschluss von Stahlkonstruktionen.

Vorteile

- zugelassen flr gerissenen und ungerissenen Beton

- zugelassen mit Ankerstangen oder Betonstahl

- zugelassen mit handelsiblichen Gewindestangen
(mit Festigkeitsnachweis)

- mit dem Injektionsmortel VME kdnnen auch nachtragliche
Bewehrungsanschliisse nach ETA-07/0299 / Z-21.8-1872
ausgefuhrt werden -,ein Mortel fur alles” (siehe Seite 79)

- variable Verankerungstiefe fir weniger Bohraufwand

- lange Aushértezeiten fur wirtschaftlicheres Arbeiten bei
Serienmontagen und/oder gréferen/tieferen Bohrléchern

-Verwendung im trockenen und nassen Beton sowie in
wassergefillten Bohrlochern

- styrolfrei

Injektionsmortel VME = Seh hohe Lasten

; =) Kein Schrumpfen des Mértels

S

Bezeichnung Artikel Inhalt Inhalt pro Gewicht pro  Gewicht

Nummer Umkarton Umkarton  pro Stiick
ml Stiick kg kg

Kartusche VME 385 28255501 385 12 8,5 0,70

Kartusche VME 585 28255601 585 12 12,09 0,98

Kartusche VME 1400 28255701 1400 5 12,34 2,40

Statikmischer VM-XL" 28305201 - 10 0,28 0,03

Statikmischer VM-X? 28305111 - 12 0,12 0,01

Pro Kartusche liegt ein Statikmischer VM-XL bei.

" Statikmischer VM-XL verwendbar fiir Bohrlécher ab Bohrdurchmesser 12mm.

2 Statikmischer VM-X wird nur zum Verfiillen von Bohrléchern mit Bohrdurchmesser 10mm benétigt
(Sonderzubehér).
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Ankerstangen fiir Injektionssystem VME

Injektionszubehor

Chemische Diibelsysteme

A.nkerSt'angen V-A 9 Stahl verzinkt, Stahl feuerverzinkt in Gtite 5.8 Injektionsadapter 9 Zur blasenfreien Bohrlochverfiillung
siehe Seite 61. =
Nur bei Horizontal- oder Uberkopfmontagen
M =) Edelsahiag > b Bohrdurchmesser 24mm
9 Edelstahl HCR (1.4529) auf Anfrage Bezeichnung Artikel Farbe Passend Verwendung Pack. Gewicht
Nummer fiir in inhalt pro
Bohrloch @ Verbindung Pack.
mm mit Stiick kg
VME-IA 24 85924101 schwa 24 VM-XL 20 0,04
AnkerStangen VMU-A =) Stahlverzinkt,Giite 5.8 -
. B ! . - U VM-XL +VM-XLE16/250
siehe Seite 68. VME-IA 25 85925101  griin 25 + 20 0,05
9 Edelstahl A4 VME-IA 28 85928101 schwarz 28 VM-XL 20 0,08
_‘ VME-IA 32 85932101  braun 32 VM-XL +VM-XLE16/250 20 0,10
= Edelstahl HCR (1.4529) auf Anfrage VME-IA35 85935101  rot 35 VMXL*VMXLETE250 20 0,12
VME-IA 37 85937101 - 37 auf Anfrage 20 -
Ankerstange VM-A Mischerverldngerungen =)  FirVM-XL, zwei Durchmesser
. . 9 Gewindestangen, Linge 1m,zum Zuschneiden
Stahl Gite 5.8, verzinkt : : - :
Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 EN 10204 in jeder Bezeichnung Artikel Lange Durchmesser Venlvgndung F’ack. Gewicht
—— 9 Packung (Festigkeitsnachweis) Nummer Verbil: dung inhalt Pzr:k
mm mm mit Stiick kg
Bezeich Artikel Bohrloch- Gewind La Pack - Gewicht
erelening Nammer g e e e pro Packung VM-XE 28306011 200 10 VMXLVMX, VMXP 12 0,12
mm mm Stiick kg VM-XLE16/250 85959101 250 16 VM-XL 10 0,30
VM-A 8x1000" 31199101 10 M8 1000 10 3,91
VM-A 10x1000 31299101 12 M10 1000 10 55
VM-A 12x1000 31399101 14 M12 1000 10 7,76
VM-A 16x1000 31599101 18 M16 1000 10 13,6
VM-A 20x1000 31699101 24 M20 1000 5 10,8
VM-A 24x1000 31799101 28 M24 1000 5 15,35

Ankerstange VM-A
Stahl Gute 8.8, verzinkt

9 Gewindestangen, Lange 1m,zum Zuschneiden

Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 EN 10204 in jeder
9 Packung (Festigkeitsnachweis)

Bezeichnung Artikel
Nummer
VM-A 8x1000 8.8" 31199181
VM-A 10x1000 8.8 31299181
VM-A 12x1000 8.8 31399181
VM-A 16x1000 8.8 31599181

Bohrloch-
(7]

mm

10
12
14
18

Gewinde Lange Packungs- Gewicht
inhalt pro Packung
mm Stiick kg
M8 1000 10 3,91
M10 1000 10 55
M12 1000 10 7,76
M16 1000 10 13,6

Bohrlochreinigung

Reinigungsbiirsten RB M6

I

9 Mit Anschlussgewinde M6

9 Zum Verlédngern fiir groBe Bohrtiefen

9 Separater SDS-Adapter mit Innengewinde M6
fur SDS plus Aufnahme

9 Einspannen in die Bohrmaschine mit Zahn-
kranzbohrfutter méglich

Ankerstange VM-A

9 Gewindestangen, Lange 1m,zum Zuschneiden

9 Mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 EN 10204 in jeder
Packung (Festigkeitsnachweis)

Edelstahl A4

—

Bezeichnung Artikel

Nummer

VM-A 8x1000 A4 31199501
VM-A 10x1000 A4 31299501
VM-A 12x1000 A4 31399501
VM-A 16x1000 A4 31599501
VM-A 20x1000 A4 31699501
VM-A 24x1000 A4 31799501

Bohrloch-
(%)

mm
10
12
14
18
24
28

Gewinde  Lénge Packungs- Gewicht
inhalt pro Packung
mm Stiick kg

M8 1000 10 3,77
M10 1000 10 5,43
M12 1000 10 8,03
M16 1000 10 13,95
M20 1000 5 11,0
M24 1000 5 15,6

Bezeichnung Artikel Passend fir Gesamtlange Passend fiir Packungs- Gewicht
Nummer Bohr(lgcher BS;;e Gewinde- Betonstahl inhalt pro Stiick
mm mm stange Stiick kg
RB 10 M6 33510101 10 130 M8 = 1 0,05
RB 12 M6 33512101 12 140 M10 a8 1 0,05
RB 14 M6 33514101 14 180 M12 @10 1 0,05
RB 16 M6 33516101 16 200 - 12 1 0,05
RB 18 M6 33518101 18 200 M16 214 1 0,05
RB 20 M6 33520101 20 220 - 216 1 0,05
RB 24 M6 33524101 24 250 M20 @20 1 0,06
RB 28 M6 33528101 28 260 M24 - 1 0,06
RB 32 M6 33532101 32 350 M27 225 1 0,08
RB 35 M6 33535101 35 350 M30 @28 1 0,08
RB 37 M6 33537101 37 350 - 232 1 0,08
RBL M6 33968101 Brstenverlangerung 150 mm mit Gewinde M6 1 0,09
RBL M6 SDS 33350101 SDS Plus Adapter fiir Reinigungsbiirsten (M6) 1 0,06

' Zum Verfiillen von Bohrléchern mit 10mm Durchmesser bitte Statikmischer VM-X gesondert

bestellen.

Montage
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Injektionssystem fiir gerissenen und ungerissenen Beton

Ausblaspumpe VM-AP

S

Ausblaspistolen VM-ABP

Auspresspistolen

Auspresspistolen VM-P 385 Profi

)

Auspresspistolen VM-P 585 Profi

.

Auspresspistolen VM-P Pneumatik

9 Bohrlochreinigung Injektionssystem VME (ETA-09/0350) fir Bohrlécher @10mm - @18mm bis Bohrtiefe 240mm

Bezeichnung Artikel Max. Bohrtiefe Packungs- Gewicht pro
Nummer inhalt Stiick
mm Stiick kg
Ausblaspumpe VM-AP 360 33200101 300 1 0,27

9 Bohrlochreinigung Injektionssystem VME (ETA-09/0350) fuir Bohrlocher @20mm - @37mm oder Bohrtiefe groRer 240mm

Bezeichnung Artikel Max. Bohrtiefe Packungs- Gewicht pro
Nummer inhalt Stiick
Stiick kg
VM-ABP 250 33100101 240 1 1,00
VM-ABP 500 33106101 480 1 1,30

9 Profi-Pistole mit optimaler Schwerpunktlage fiir ermtidungsfreies Arbeiten

9 Automatische Druckentlastung und minimaler Materialnachlauf

Bezeichnung Artikel Passend fur Kartuschen Packungs- Gewicht pro Stiick
Nummer inhalt kg
VM-P 385 Profi 28353015 385ml 1 1,20

9 Profi-Pistole mit optimaler Schwerpunktlage fir ermtidungsfreies Arbeiten

9 Combi-Pistole fiir viele verschiedene Kartuschentypen

9 Automatische Druckentlastung und minimaler Materialnachlauf

Bezeichnung Artikel Passend fur Kartuschen Packungs- Gewicht pro Stiick
Nummer inhalt kg
VM-P 585 Profi 28353201  280ml, 300ml, 330ml, 380ml, 385ml, 410ml, 420ml, 585ml 1 1,67

9 Professionelle Druckluft-Pistole mit optimaler Schwerpunktlage und schnellem Kartuschenwechsel

9 Automatisches Schnelldruckausgleichssystem vermindert den Materialnachlauf auf ein Minimum

9 Einhandige Druckregulierung zur Einstellung der Kolbengeschwindigkeit

Bezeichnung Artikel Passend fur Kartuschen Packungs- Gewicht pro Stiick
Nummer inhalt kg

VM-P 585 Pneumatik 28352101 385ml, 585ml max. 8bar Arbeitsdruck, 40l/min 1 3,60

VM-P 585 P tik

neumat VM-P 1400 Pneumatik 28352201 1400ml max. 8bar Arbeitsdruck, 40Umin 1 6,40
VM-P 1400 Pneumatik
VYV Ve u
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Chemische Diibelsysteme

Auszug aus den Anwendungsbedingungen der Zulassung ETA-09/0350
Zulassige Lasten ohne Einfluss von Achs- und Randabstdanden.
Gesamtsicherheitsbeiwert nach ETAG berticksichtigt (y,, und v,).

Lasten und Kennwerte

Injektionssystem VME, Ankerstange Stahl 5.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Verankerungstiefenbereich hefmin - hefmax [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90-240 96-288 108-324 120-360
Zulassige Zuglast fur hegmin - hefmax gerissener Beton
Temperaturbereich  24°C/40°C " C20/25 Zul.N  [kN] = - 79-162 10,2-249 10,5-30,8 11,5-40,6 - -
43°C/60°C " C20/25 Zul.N  [kN] - - 4,7-9,7 6,4-15,3 6,7-18,0 8,6-25,9 - -
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] - - 4,2-8,6 5,6-13,4 5,8-154 7/4-22,2 = =
ungerissener Beton
Temperaturbereich  24°C/40°C " C20/25 Zul.N  [kN] 8,6 93-13,8 11,7200 143-37,1 14,7581 16,2-83,8 19,3-1002 22,6-117,3
43°C/60°C " C20/25 Zul.N  [kN] 5,7-8,6 7,1-13,8 94-194 13,6-326 14,7-41,0 16,2-554 19,3-70,1 22,6-86,6
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] 5,1-8,1 6,4-12,7 84-172 12,0-287 13,5359 16,2-51,7 193-60,8 22,6-75,0
Zulassige Querlast fiir hefmin - hefmax gerissener Beton
Temperaturbereich  24°C/40°C" C20/25 Zul.Q [kN] - - 12,0 22,3 29,3-349 32,3-50,3 - -
43°C/60°C " C20/25 Zul.Q  [kN] - - 11,3-120 153-22,3 188-349 24,1-50,3 - -
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q  [kN] = - 10,1-12,0 134-223 16,2-349 20,7-50,3 = =
ungerissener Beton
Temperaturbereich  24°C/40°C " C20/25 Zul.Q  [kN] 51 8,6 12,0 223 34,9 452-503 54,0-657 63,2-80,0
43°C/60°C" C20/25 Zul.Q  [kN] 51 8,6 12,0 22,3 34,9 45,2-50,3 54,0-65,7 63,2-80,0
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q  [kN] 51 8,6 12,0 22,3 34,9 45,2-50,3 54,0-65,7 63,2-80,0
Injektionssystem VME, Ankerstange Stahl 8.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 ()
Verankerungstiefenbereich hefmin - hefmax [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90-240 96-288 108-324 120-360 e
Zulassige Zuglast fur hetmin - hefmax gerissener Beton %
Temperaturbereich  24°C/40°C" C20/25 Zul.N  [kN] - - 79-162 10,2-249 10,5308 11,5-40,6 - - a‘
43°C/60°C " C20/25 Zul.N  [kN] - - 4,7-9,7 6,4-15,3 6,7-18,0 8,6-25,9 - - K]
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] - - 4,2-8,6 56-13,4 5,8-154 74-22,2 = ° g
ungerissener Beton (@)
Temperaturbereich  24°C/40°C " C20/25 Zul.N  [kN] 9,0-138 93-21,9 11,7319 143-533 14,7-639 16,2-840 193-1002 226-117,3 E
43°C/60°C " C20/25 Zul.N  [kN] 5,7-91 7,1-14,2 94-194 13,6-326 14,7-41,0 16,2-554 19,3-70,1 22,6-86,6 8
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] 51-8,1 6,4-12,7 84-17,2 12-287 13,5-359 16,2-51,7 19,3-60,8 22,6-75,0 é
Zulassige Querlast fiir hefmin - hefmax gerissener Beton g
Temperaturbereich  24°C/40°C" C20/25 Zul.Q [kN] - - 18,8-19,4 24,5-36,0 29,3-56,0 32,3-80,6 - - ()
43°C/60°C " C20/25 Zul.Q  [kN] - - 11,3-194 153-36,0 188-50,3 24,1-72,4 - -
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q  [kN] - = 10,1-194 13,4322 16,2-43,1 20,7-62,0 - -
ungerissener Beton
Temperaturbereich  24°C/40°C" C20/25 Zul.Q  [kN] 8,6 13,1 194 344-36,0 41,1-56,0 452-80,6 54,0-1051 63,2-128,0
43°C/60°C " C20/25 Zul.Q  [kN] 8,6 131 19,4 32,6-36,0 41,1-56,0 45,2-80,6 54,0-105,1 63,2-128,0
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q [kN] 8,6 13,1 194 28,7-36,0 37,7-56,0 452-80,6 54,0-1051 63,2-128,0
Achs- und Randabstédnde
Minimale Bauteildicke flr hetmin - hetmax himin [mm] 100-126  100-150  100-174  116-228  138-288  152-344  172-388  190-430
Minimaler Achsabstand Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Minimaler Randabstand Crmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150
Montagedaten
Bohrlochdurchmesser do [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35
Durchgangsloch im Anbauteil dr [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
Bohrlochtiefenbereich fiir hetmin - hefmax ho [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90 - 240 96-288 108-324 120-360
Drehmoment beim Verankern < Tinst [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200
Y max. Langzeittemperatur / max. Kurzzeittemperatur
Auf Anforderung: Das praxisgerechte Bemessungsprogramm auf CD-ROM oder unter www.mkt.de
Hohere Betonfestigkeiten kénnen zu hoheren zuldssigen Lasten fiihren.
h > hmin
r her=ho ™ tx AlfSh.a‘.rtezeiten Kartuschentemperatur bei der Verarbeitung
o < -‘ Injektionsmortel VME => rin.+ 5c.
A % . // // // ,// Temperatur (°C) im maximale minimale Aushirtezeit
‘l, g v ] 7 // // . ’ ~ h § ¢ Bohrloch Verarbeitungszeit trockener Beton feuchter Beton
do VAT ] ™ +5°C bis +9°C 1:00 h 72h 144 h
Y )“% RPN @ _Mf U +10°C bis +19°C 45 min 36 h 72h
- : , & [ +20°C bis +29°C 30 min 10h 20h
B e s +30°C bis +39°C 20 min 6h 12h
. L .l 40°C 12 min 4h 8h
"‘I\I ’
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Injektionssystem fiir gerissenen und ungerissenen Beton

Auszug aus den Anwendungsbedingungen der Zulassung ETA-09/0350
Zulassige Lasten ohne Einfluss von Achs- und Randabstanden.
Gesamtsicherheitsbeiwert nach ETAG berticksichtigt (y,, und y,).

Lasten und Kennwerte

Injektionssystem VME, Ankerstange Edelstahl A4/ HCR M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

Verankerungstiefenbereich hetmin - hefmax [mm] 60-96 60-120 70-144 80-192 90-240 96-288 108-324 120-360

Zuléssige Zuglast fur hefmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.N  [kN] - - 79-162 10,2-249 10,5308 11,5-40,6 - -
43°C/60°C" C20/25 Zul.N  [kN] - - 4,7-9,7 64-153 67180  86-259 - -
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] = - 4,2-8,6 56-134 58154 74-222 - -

ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.N  [kN] 9,0-99 9,3-157 11,7-225 143-420 14,7639 16,2-840 193-574 22,6-70,2
43°C/60°C " C20/25 Zul.N  [kN] 5,7-9,1 7,1-14,2 94-194 136-326 14,7410 16,2-554 193-574 22,6-70,2
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] 51-8,1 64-12,7 84-172 120-287 13,5-359 16,2-51,7 193-57,4 22,6-70,2

Zuldssige Querlast fUr hetmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.Q [kN] - - 13,7 24,5-252 293-394 32,2-56,8 - -
43°C/60°C" C20/25 Zul.Q  [kN] - - 11,3-13,7 153-252 18,8-394 24,1-56,8 - -
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q [kN] = - 10,1-13,7 13,4-252 16,2-394 20,7-56,8 - -

ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.Q [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 394 45,2-56,8 34,5 42,0
43°C/60°C " C20/25 Zul.Q [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 394 45,2-56,8 34,5 42,0
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 37,7-394 45,2-56,8 34,5 42,0

Achs- und Randabsténde

Minimale Bauteildicke fiir hetmin - hefmax hmin [mm] 100-126 100-150 100-174 116-228 138-288 152-344 172-388 190-430

Minimaler Achsabstand Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150

Minimaler Randabstand Crmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150

Montagedaten

Bohrlochdurchmesser do [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35

Durchgangsloch im Anbauteil dr [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33

Bohrlochtiefenbereich fiir hetmin - hefmax ho [mm] 60 - 96 60-120 70-144 80-192 90-240 96-288 108-324 120-360

Drehmoment beim Verankern < Tinst [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200

Injektionssystem VME, Betonstahl BSt 500 S 28 210 212 214 216 220 225 @28 @32

Verankerungstiefenbereich hefmin - hefmax [mm] 60-96 60-120 70-144 75-168 80-192 90-240 100-300 112-336 128-384

Zuléssige Zuglast fur hefmin - hetmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.N  [kN] - - 58-11,8 59132  72-172 77205 93-280 - -
43°C/60°C " C20/25 Zul.N  [kN] - - 3,1-6,5 3,9-88 4096 48128 53-160 - -
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] - - 3,1-6,5 3373 4096 38103 53160 - -

ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.N [kN] 6,6-10,5 82-165 10,5-21,5 13,0-293 14,3-364 14,7462 17,2-72,1 204-855 249-111,6
43°C/60°C " C20/25 Zul.N  [kN] 3,9-6,2 4997 68140 79176  96-230 106-282 147-441 168-503 21,9-657
43°C/72°C" C20/25 Zul.N  [kN] 3,6-5,7 4590 58118 72-161 88211 96256 120-361 151452 19,7-59,1

Zuldssige Querlast fUr hetmin - hefmax gerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.Q [kN] = = 13,8-148 14,1-200 17,2-26,2 21,5410 26,2-643 - -
43°C/60°C" C20/25 Zul.Q  [kN] - - 75148 94200 96-230 13,5359 150-449 - -
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q  [kN] - - 75-148 79176 96230 108-287 150-449 - -

ungerissener Beton

Temperaturbereich 24°C/40°C" C20/25 Zul.Q [kN] 6,7 10,5 14,8 20,0 26,2 41,0 48,1-64,3 57,0-80,5 69,6-1052
43°C/60°C" C20/25 Zul.Q  [kN] 6,7 10,5 14,8 18,8-200 23,0262 29,6-41,0 41,1-643 469805 61,3-1052
43°C/72°C" C20/25 Zul.Q  [kN] 6,7 10,5 138-148 173-200 21,1-262 26,9-410 337-643 422-805 55,1-1052

Achs- und Randabstédnde

Minimale Bauteildicke fiir hefmin - hefmax hmin [mm] 100-126 100-150 102-176 111-204 120-232 138-288 164-364 182-406 202-458

Minimaler Achsabstand Smin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 140 160

Minimaler Randabstand Cmin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 140 160

Montagedaten

Bohrlochdurchmesser do [mm] 12 14 16 18 20 24 32 35 37

Bohrlochtiefenbereich fiir hefmin - hetmax ho [mm] 60-96 60-120 70-144 75-168 80-192 90-240 100-300 112-336 128-384

" max. Langzeittemperatur / max. Kurzzeittemperatur
Auf Anforderung: Das praxisgerechte Bemessungsprogramm auf CD-ROM oder unter www.mkt.de
Hohere Betonfestigkeiten kdnnen zu héheren zuldssigen Lasten fuihren.
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Injektionssystem fiir gerissenen und ungerissenen Beton

Ausblaspumpe VM-AP

S

Ausblaspistolen VM-ABP

Auspresspistolen

Auspresspistolen VM-P 385 Profi

)

Auspresspistolen VM-P 585 Profi

.

Auspresspistolen VM-P Pneumatik

9 Bohrlochreinigung Injektionssystem VME (ETA-09/0350) fir Bohrlécher @10mm - @18mm bis Bohrtiefe 240mm

Bezeichnung Artikel Max. Bohrtiefe Packungs- Gewicht pro
Nummer inhalt Stiick
mm Stiick kg
Ausblaspumpe VM-AP 360 33200101 300 1 0,27

9 Bohrlochreinigung Injektionssystem VME (ETA-09/0350) fuir Bohrlocher @20mm - @37mm oder Bohrtiefe groRer 240mm

Bezeichnung Artikel Max. Bohrtiefe Packungs- Gewicht pro
Nummer inhalt Stiick
Stiick kg
VM-ABP 250 33100101 240 1 1,00
VM-ABP 500 33106101 480 1 1,30

9 Profi-Pistole mit optimaler Schwerpunktlage fiir ermtidungsfreies Arbeiten

9 Automatische Druckentlastung und minimaler Materialnachlauf

Bezeichnung Artikel Passend fur Kartuschen Packungs- Gewicht pro Stiick
Nummer inhalt kg
VM-P 385 Profi 28353015 385ml 1 1,20

9 Profi-Pistole mit optimaler Schwerpunktlage fir ermtidungsfreies Arbeiten

9 Combi-Pistole fiir viele verschiedene Kartuschentypen

9 Automatische Druckentlastung und minimaler Materialnachlauf

Bezeichnung Artikel Passend fur Kartuschen Packungs- Gewicht pro Stiick
Nummer inhalt kg
VM-P 585 Profi 28353201  280ml, 300ml, 330ml, 380ml, 385ml, 410ml, 420ml, 585ml 1 1,67

9 Professionelle Druckluft-Pistole mit optimaler Schwerpunktlage und schnellem Kartuschenwechsel

9 Automatisches Schnelldruckausgleichssystem vermindert den Materialnachlauf auf ein Minimum

9 Einhandige Druckregulierung zur Einstellung der Kolbengeschwindigkeit

Bezeichnung Artikel Passend fur Kartuschen Packungs- Gewicht pro Stiick
Nummer inhalt kg

VM-P 585 Pneumatik 28352101 385ml, 585ml max. 8bar Arbeitsdruck, 40l/min 1 3,60

VM-P 585 P tik

neumat VM-P 1400 Pneumatik 28352201 1400ml max. 8bar Arbeitsdruck, 40Umin 1 6,40
VM-P 1400 Pneumatik
VYV Ve u
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